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Пояснительная записка
Технологический процесс изготовления швейных изделий представляет собой сложный комплекс взаимодействий орудий труда с обрабатываемым материалом, в результате которых детали кроя после соответствующей обработки (или без нее) собираются в узлы, в сборные единицы и изделие в целом.
Техническая документация - необходима для закрепления единого порядка разработки, оформления, четкого определения и выпуска качественных изделий. В первую очередь определяется этапность разработки. Необходим порядок разработки продукции и утверждение образца –эталона.
Существуют общие технические условия на все виды одежды. Необходимым документом при изготовлении изделий являются технические условия на модель, которые разрабатываются изготовителем.
Технические описания включают в себя следующие разделы:
- зарисовку модели;
- описание внешнего вида;
- технические требования к обработке изделия;
- перечень рекомендуемых материалов;
- перечень деталей кроя;
- схема раскладки лекал;
- технико-экономические показатели.
Технологический процесс изготовления швейных изделий - это преобразование деталей кроя в изделие. Элементарной частью преобразования является технологическая операция, которая должна выполняться в определенном порядке.
Параметры технологического процесса изготовления швейных изделий характеризуют условия и режимы их выполнения.
Все эти признаки находят отражение в технологических документах, составляемых в процессе подготовки производства.

1. Постельный комплект
Изделие - Постельный комплект (покрывало и наволочка)
Наименование материала - Софт и подклад стеганный на синтепоне

[image: ]
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Зарисовка модели
[image: img092]

Описание внешнего вида
Постельный комплект состоит из покрывала и наволочки. 
	Комплект  предназначен для защиты постельного белья от пыли и грязи, а также для декорирования спальной комнаты. Для того, чтобы покрывало гармонировало с общим фоном интерьера, желательно выбрать цвет изделия под цвет штор, мебели или обоев. Можно поэкспериментировать с яркими акцентами.
	Комплект: покрывало и наволочка создаст настоящий домашний уют и подчеркнет ваш изысканный вкус. Изготовлен из синтетической ткани - Софт и подкладочной стеганной ткани на синтепоне.
	Верхний слой покрывала выстеган с подкладкой стеганными строчками, края обработаны швами с закрытыми срезами. Декором покрывала является оборка по низу. Размер покрывала 2,0 x 0,8 см.
Наволочка изготовлена в цвет покрывала, размер наволочки 70 x 70 см.




Раскладка лекал

Расход основной ткани - Софт при ширине 280 см - 1 метр 80 см
Раскладка основной ткани — Софт на два изделия.
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Детали кроя

	№ детали
	Название детали
	Кол-во деталей

	1,2
	Покрывало
	2

	3,4,5
	Оборка
	3

	6,7
	Наволочка 
	2




Расход ткани (стеганный синтепон) при ширине 150см. -2 метра 10 см.
150 см.
	0,75см.





подклад
покрывала


 (
2,10 см.
)



1
	0,75 см.





подклад
покрывала






2



Детали кроя

	№ детали
	Название детали
	Кол-во деталей

	1,2
	Подклад покрывала
	2



Последовательность обработки покрывала

	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, инструменты, приспособления
	Технические условия 
(ш.ш., см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки, провести ВТО деталей кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала, утюг
	

	2
	Обработать оборку покрывала: 
-сложить лицевыми сторонами детали оборки; стачать, обметать срезы и провести ВТО шва;
-застрочить низ оборки;
-застрочить боковые срезы оборки;
-проложить 2 строчки по верхнему срезу оборки;
-стянуть нити до размера покрывала.
	Машина 1022 кл., утюг
	1,0


0,5; 0,7
0,5; 0,7
0,5; 1,0

	3
	Сложить лицевыми сторонами внутрь покрывала и оборку. Совместить контрольные знаки, сколоть булавками.
	Булавки 
	

	4
	Стачать срезы покрывала и оборки по второй строчке, со стороны оборки.
	Машина 1022 кл
	1,0

	5
	Сложить лицевыми сторонами покрывало и подклад, так что бы оборка находилась между ними, сколоть и проложить строчку по покрывалу (по строчке)
	Машина 1022 кл
	1,0

	6
	Отогнуть подклад и настрочить припуск шва на подклад отделочной строчкой
	Машина 1022 кл
	0,5

	7
	Обработать уголки припусками на швы с двух сторон
	Машина 1022 кл
	1,0

	8
	Разложить покрывало на столе, сколоть и заметать боковые срезы покрывала, швом в подгибку с закрытым срезом
	Булавки , игла, нитки
	

	9
	Застрочить  боковые срезы покрывала, швом в подгибку с закрытым срезом
	Машина 1022 кл
	2,0-2,5

	10
	Сколоть и проложить отделочную строчку по покрывалу возле оборки
	Булавки, машина 1022 кл
	2,0-2,5

	11
	Выправить, сколоть и заметать заднюю часть покрывала, швом в подгибку с закрытым срезом
	Булавки , игла, нитки
	2,0-2,5

	12
	Застрочить заднюю часть покрывала, швом в подгибку с закрытым срезом
	Машина 1022 кл
	2,0-2,5

	13
	Разложить покрывало на столе, наметить место расположение стегальных строчек
	Мел, линейка, сантиметровая лента
	

	14
	Проложить крупные стегальные строчки по намеченным линиям
	Машина 1022 кл,
лекало
	По намелке
(10 см. от края до начала строчек)

	15
	Почистить производственный мусор, окончательное ВТО
	Ножницы, снипер
	

	16 
	Сдать изделие контролеру
	
	



Последовательность обработки наволочки

	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, инструменты, приспособления
	Технические условия 
(ш.ш., см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки, провести ВТО деталей кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала, утюг
	

	2
	Застрочить поперечные срезы наволочки, швом в подгибку с закрытым срезом. Провести ВТО швов. При необходимости наметать.
	Машина 1022 кл., утюг
	0,5; 0,7


	3
	Сложить деталь наволочки по контрольным знакам, лицевой стороной во внутрь. Перегнуть клапан на верх, сколоть булавками.
	Булавки 
	Клапан
25 см

	4
	Стачать и обметать боковые срезы, заправить нити обметочных строчек.
	Машина 1022 кл, Спец. машина
	1,0
0,5

	5
	Вывернуть изделие на лицевую сторону, выправить углы
	Колышек 
	

	6
	Удалить производственный мусор
	Ножницы, снипер
	

	7
	Проверить качество готового изделия
	
	

	8
	Произвести окончательную ВТО изделия.
	Утюг 
	

	9
	Сдать изделие контролеру
	
	



Технико-экономические показатели
Наименование изделия 		 Комплект: покрывало и наволочка		
(покрывало 2.0 х 0,8 м, наволочка 70 х70 см)
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань Софт (2,2 см.)
	2,8 м
	
	

	2
	Подклад стеганный на синтепоне (1.5см)
	1,55 м
	
	

	3
	Нитки (1 б. -300 м)
	500 м
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________

2. Пеньюар
Изделие – пеньюар
Наименование материала – ткань смесовая
Зарисовка модели
[image: http://i.ebayimg.com/00/s/MTUwMFg4Nzc=/z/64oAAOSwDN1UOpxN/$_57.JPG]	[image: http://i.ebayimg.com/00/s/MTUwMFg4Nzc=/z/o2YAAOSw1x1UOpxF/$_57.JPG]

Описание внешнего вида
Накидка предназначена для защиты одежды от волос во время выполнения стрижки.
Изготовлена из эластичной, водоотталкивающей ткани.
Воротник-стойка застегивается на застежку, на крючках.
Отделка: Косая бейка по краям накидки.
Примечание: Выбор цвета осуществляется в произвольном порядке.
Рекомендуемые ткани: Эластичные, водоотталкивающие ткани
Рекомендуемые размеры: 120 см x 155см

Последовательность обработки

	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия
(ш.ш., см)

	1. 
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	1. 
	Обработать мелкие детали: заготовить воротник- стойку, вставить эластичную тесьму
	Машина 1022 кл.
	0,8-1,0

	1. 
	Окантовать внешние срезы накидки
	Машина 1022 кл., приспособление -окантователь
	0,1 -0,2

	1. 
	 Втачать воротник- стойку в горловину накидки
	Машина 1022 кл.
	0,8-1,0

	1. 
	Обметать срез горловины
	Машина 51 кл, 
	

	1. 
	Проложить отделочную строчку по горловине
	Машина 1022 кл.
	0,1 -0,2

	1. 
	Намелить и закрепить крючки  на краях воротника-стойки
	Ручные инструменты
	

	1. 
	Окончательная ВТО изделия.
	Утюг
	

	1. 
	Сдача изделия контролеру.
	
	



Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150см - 1метр 60см
[image: IMG_20141018_083936]
Детали кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Основная часть накидки
	1

	2
	Воротник- стойка
	1



Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Пеньюар				

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань смесовая
	1,6 м.
	
	

	2
	Ткань сорочечная
	0,25 м
	
	

	3
	Эластичная тесьма
	0,35м
	
	

	4
	Крючек
	2 шт.
	
	

	5
	Нитки (1 б.-300 м)
	100 м
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
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3. Колпак поварской
Изделие – колпак поварской
Наименование материала – ткань сорочечная

Зарисовка модели
[image: http://www.bragard.ch/1061-thickbox_default/tok-toque-blanc-le-lot-de-100.jpg]
Описание внешнего вида
Колпак поварской гармонично сочетается с основным поварским 
костюмом, придает образу законченный вид, а также добавляет определенной солидности имиджу.
Изготовлен из сорочечной ткани. Состоит из донышка и тульи. Донышко заложено в односторонние складки и строго зафиксированы с помощью ВТО. Высота тульи 9 см., а колпака в целом 25 см. Для комфортной посадки изделия на голове можно вставить завязки на задней части тульи.
Примечание: Выбор цвета осуществляется в произвольном порядке.
Рекомендуемые ткани: Основными тканями для изготовления поварских колпаков (поварской спецодежды) являются смесовые материалы с улучшенными эксплуатационными свойствами. Они хорошо держат форму, износостойки, гигроскопичны, воздухопроницаемы. 
Изделия способны выдержать интенсивное использование и многочисленные машинные стирки. В течение всего срока эксплуатации изделия сохраняют свою изначальную цветовую окраску. Рекомендуются в пищевой промышленности.
Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия
(ш.ш., см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	Проклеить детали кроя флизелином
	Утюг 
	

	3
	На донышке наметить место расположение складок по лекалу 
	Лекало, мел
	

	4
	По намеченным линиям заколоть булавками складки
	Булавки 
	

	5
	Заутюжить по намеченным линиям
	Утюг
	

	6
	Закрепить донышко по краю стачной строчкой
	Машина 1022 кл.
	0,5

	7
	Стачать средний шов тульи
	Машина 1022 кл.
	1.0

	8
	Разутюжить шов тульи, сложить и заутюжить в сгиб
	Утюг
	

	9
	Закрепить тулью по краю стачной строчкой, обметать
	Машина 1022 кл.
	0,5

	10
	Сложить тулью, донышко, стачать и обметать
	Машина 1022 кл., спецмашина
	1,0

	11
	Окончательная ВТО изделия.
	Утюг
	

	12
	Сдача изделия контролеру.
	
	


Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150 см-70 см. Раскрой на две единицы.
[image: C:\Users\Перфильевы\Desktop\DSC05670.JPG]
Детали кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Донышко
	1

	2
	Тулья
	1



Технико-экономические показатели
Наименование изделия 		Колпак поварской			

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань сорочечная
	0.7 м
	120
	

	2
	Флизелин 
	0,7 м
	25
	

	3
	Нитки (1 б.-300 м)
	100 м
	20
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________

4. Сарафан
Изделие – сарафан
Наименование материала – х/б джинс
Зарисовка модели
[image: C:\Documents and Settings\User\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\DSC04404.jpg]	[image: C:\Documents and Settings\User\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\DSC04404.jpg]
Описание внешнего вида
Сарафан для девочки дошкольного возраста изготовлен из джинсовой ткани. 
С круглым вырезом горловины, с двойной кокеткой по переду и спинке.
Нижняя часть сарафана с бантовыми складками. Застежка расположена по среднему срезу спинки и по плечевым швам и фиксируется на кнопки.
По всем швам сарафана проложены отделочные строчки. Строчки контрастного цвета.
Рекомендуемые размеры: 28-34.

Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия 
(ш.ш., см)

	1
	Проверить деталей кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	Продублировать кокетки в местах застежек 
	Утюг
	

	3
	Стачать верхние и нижние кокетки переда и спинки по боковым швам, разутюжить
	Машина 1022 кл., утюг
	0,5-0,7

	4
	Стачать верхние и нижние кокетки по средним срезам, горловине, по плечевым застежкам, рассекая по горловине, ВТО
	Машина 1022 кл., утюг, ножницы
	0,5-0,7

	5
	Стачать проймы, рассекая по округлым местам, ВТО
	Машина 1022 кл., утюг, ножницы
	0,5-0,7

	6
	Зафиксировать нижний срез кокеток
	Машина 1022 кл.
	0,5

	7
	Выполнить отделочные строчки по кокеткам
	Машина 1022 кл.
	0,1 , 0,5

	8
	Заложить бантовые складки на юбке по контрольным знакам, стачать складки, ВТО
	Машина 1022 кл., утюг
	0,5

	9
	Выполнить отделочные строчки по складкам
	Машина 1022 кл., утюг
	0,3

	1
	Обметать боковые срезы частей юбки, стачать, срезы разутюжить
	Машина 1022 кл., спецмашина
	1

	11
	Стачать кокетки с юбкой, срез обметать, заутюжить вверх, выполнить отделочную строчку
	Машина 1022 кл., спецмашина, утюг
	1

0,3

	12
	Осноровить низ изделия, обметать, подшить
	Машина 1022 кл., спецмашина, утюг, ножницы
	1,5

	13
	Наметить место расположения кнопок, пробить
	Мел, лекало, приспособление для кнопок
	

	14
	Окончательная ВТО изделия
	Утюг 
	

	15
	Сдача изделия контролеру
	
	










Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 120 см-120 см
[bookmark: _GoBack][image: C:\Documents and Settings\User\Рабочий стол\разработки\разработки технической документации\сарафан джинсовый\DSC01950.JPG]
Детали кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Передняя кокетка
	2

	2
	Задняя кокетка
	4

	3
	Передняя деталь юбки
	1

	4
	Задняя деталь юбки
	1


Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Сарафан			

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Джинс 
	1,20м
	130
	

	2
	Кнопки 
	5шт.
	1
	

	3
	Нитки (1 б – 5000 м)
	250м
	17,42
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
5. Халат
Изделие – халат
Наименование материала – ткань сорочечная
Зарисовка модели
[image: F:\users\Desktop\раз\Технологические разработки\разработки технологической документации\халат\халат 1.JPG][image: F:\users\Desktop\раз\Технологические разработки\разработки технологической документации\халат\халат 3.JPG]
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Описание внешнего вида
Халат женский изготовлен из сорочечной ткани. Предназначен для спецодежды.
Халат с кокетками на полочке и спинке, с втачным рукавом, с втачным отложным воротником и лацканами, с центральной бортовой застежкой на шесть обметанных петель и шесть пуговиц.
Полочка состоит из кокетки, средней части и нижней части. Нижняя часть полочки состоит из боковой и центральной частей, с накладными карманами.
Спинка состоит из кокетки, центральной и нижней частей.
Нижняя часть спинки со средним швом и рельефными швами от верхнего среза до низа.
Рукав втачной, одношовный, умеренного объема по окату, длиной ¾.
Отделка: двойная строчка по воротнику, бортам, кокеткам, карманам, рельефным швам, по плечевым швам, по плечевым швам, по низу рукавов и низу халата.
Рекомендуемые размеры: 168-100-106
168-104-110
168-110-116
168-116-122
168-122-128
Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия
(ш.ш., см.)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	Обработать мелкие детали: воротник, карманы, подборта
	Машина 1022 кл., утюг
	1

	3
	Притачать кокетки переда к средним частям переда
	Машина 1022 кл.
	1

	4
	Обметать припуски, заутюжить припуски в низ, проложить отделочные строчки 
	Машина 51 кл., Машина 1022 кл., утюг
	1
0,1; 0,5

	5
	Стачать рельефные срезы полочки, обметать припуски, заутюжить в центр, проложить отделочные строчки
	Машина 1022 кл., утюг
	0,1; 0,5

	6
	Настрочить карманы на боковые части полочки по контрольным знакам, проложить отделочные строчки 
	Машина 1022 кл.
	0,1; 0,5

	7
	Стачать верхние и нижние части полочек
	Машина 1022 кл.
	1

	8
	Обметать припуски, заутюжить припуски наверх, проложить отделочные строчки
	Машина 51 кл, утюг, Машина 1022 кл.
	0,1; 0,5

	9
	Притачать кокетку спинки к средней части спинки
	Машина 1022 кл.
	1

	10
	Обметать припуски, заутюжить припуски вниз, проложить отделочные строчки
	Машина 51 кл., Машина 1022 кл., утюг
	0,1; 0,5

	11
	Стачать рельефные срезы спинки, обметать припуски, заутюжить припуски в центр спинки, проложить отделочные строчки
	Машина 1022 кл., машина 51 кл., утюг
	1
0,1; 0,5

	12
	Стачать верхнюю и нижнюю части спинки
	Машина 1022 кл.
	1

	13
	Обметать припуски, заутюжить припуски наверх, проложить отделочные строчки
	Машина 51 кл., утюг, Машина 1022 кл.
	0,1; 0,5

	14
	Стачать плечевые швы, припуски обметать, заутюжить, проложить отделочные строчки
	Машина 1022 кл., машина 51 кл, утюг
	1
0,1; 0,5

	15
	Втачать рукава в пройму, обметать припуски, ВТО
	Машина 1022 кл., машина 51 кл., утюг
	1

	16
	Стачать боковые срезы и срезы швов рукавов, обметать припуски, ВТО
	Машина 1022 кл., машина 51 кл., утюг
	1

	17
	Втачать воротник в горловину по контрольным знакам
	Машина 1022 кл.
	1

	18
	Настрочить борта (внутренний срез) на полочку и по горловине, ВТО
	Машина 1022 кл., утюг
	0,7 - 1

	19
	Обработать углы бортов по низу 
	Машина 1022 кл.
	1,5

	20
	Обработать низ рукавов и низ изделия швом в подгибку, проложить отделочные строчки
	Машина 1022 кл.
	1,5
0,1; 0,5

	21
	Двойная перестрочка по низу изделия переходит в перестрочку по бортам и воротнику
	Машина 1022 кл.
	0,1; 0,5

	22
	Поставить закрепки на подбортах у плечевых швов
	Машина 1022 кл.
	

	23
	Обметать 6 петель
	Машина 25 кл.
	

	24
	Пришить 6 пуговиц
	Ручные инструменты
	

	25
	Окончательная ВТО изделия.
	Утюг 
	

	26
	Сдача изделия контролеру.
	
	


Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150 см-1,7 м
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Детали кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Средняя часть полочки
	2

	2
	Боковая часть полочки
	2

	3
	Боковая часть спинки
	2

	4
	Средняя часть спинки
	2

	5
	Кокетка спинки со сгибом 
	1

	6
	Средняя кокетка спинки со сгибом
	1

	7
	Кокетка полочки
	2

	8
	Средняя кокетка полочки
	2

	9
	Рукав
	2

	10
	Воротник со сгибом
	1

	11
	Карман
	2

	12,12а,12б
	Подборт
	2







Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Халат			

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань сорочечная (150см)
	1,7м
	92
	

	2
	Пуговицы 
	6шт.
	3
	

	3
	Нитки (1 б – 5000м)
	600м
	17,42
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6. Рубашка с длинным рукавом
Изделие: Рубашка с длинным рукавом
Наименование материала: Ткань сорочечная
Зарисовка модели
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Описание внешнего вида
Рубашка детская, изготовлена из х/б ткани. Рубашка прямого силуэта с втачным рукавом умеренного объема по окату, с втачным отложным воротником на стойке, с двойной кокеткой на спинке переходящей на полочку.
Полочка - с накладным карманом и двойной кокеткой. По срезу борта цельнокроеная планка
Спинка - с двойной кокеткой, с защипом по середине.
Рукав - втачной, одношовный, длинный, от нижнего среза рукава застежка на планку. Низ рукава обработан притачным манжетом.
Воротник - втачной, отложной для открытой горловины.
Кокетка - двойная, переходящая со спинки на полочку.
Отделка - двойная отделочная строчка по воротнику, манжетам, по кокетке, по планке и  карману.
Рекомендуемые размеры: 	116-28
					122-30
					128-32

Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия
(ш.ш.,см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	ВТО деталей кроя
	Утюг
	

	3
	Обработать мелкие детали: воротники(отложной воротник на стоке), карман, листочки, застежки  по низу рукавов, манжеты ВТО мелких деталей
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0
0,2
0,7

	Обработка полочки

	5
	Настрочить карман на полочку, отделка двойной строчкой 
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1
0,2
0,7

	6
	Обработать цельнокроеные планки по срезу борта, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,2
0,7

	7
	ВТО полочек
	Утюг
	

	Обработка спинки

	8
	Застрочить защип по верхнему срезу
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5-0,7

	Сборка изделия

	9
	Притачать кокетки к полочкам, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0
0,2
0,7

	10
	Притачать кокету к спинке, обметать, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл
	1,0
0,2
0,7

	11
	ВТО кокетки
	Утюг
	

	12
	Соединить рукава с проймой, обметать, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	13
	Соединить воротник с горловиной, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0
0,2
0,7

	14
	Притачать манжеты по низу рукава
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	15
	Обработать боковые срезы, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	16
	Подшить низ изделия.
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	17
	Намелить ,обметать петли
	Специальная машина 25-А кл.
	

	18
	Намелить, пришить пуговицы
	Ручные инструменты
	

	19
	Окончательная отделка, ВТО изделия.
	Утюг
Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,2
0,7

	20
	Сдача изделия контролеру
	
	



Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 112 см-1метр 15см
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Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Полочка с цельнокроеной планкой
	2

	2
	Спинка
	1

	3
	Рукав
	2

	4
	Кокетка
	2

	5
	Карман
	1

	6
	Воротник
	1

	7
	Воротник- стойка
	2

	8
	Манжет
	2

	9
	Листочка
	4


Технико-экономические показатели
Наименование изделия 		Рубашка с длинным рукавом		

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань сорочечная
	1,15 м
	49
	

	2
	Клеевая
	0,3 м
	170
	

	3
	Пуговицы
	8 шт.
	0,70
	

	4
	Нитки (1 б.-300 м)
	100 м
	8
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7. Рубашка с коротким рукавом
Изделие: Рубашка с коротким рукавом
Наименование материала: Ткань сорочечная
Зарисовка модели
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Описание внешнего вида
Рубашка детская, изготовлена из х/б ткани. Рубашка прямого силуэта с втачным рукавом умеренного объема по окату, с втачным отложным воротником, с центральной бортовой застежкой на 5 обметанных петель и 5 пуговиц. Рубашка с кокеткой на спинке и полочках, с накладными карманами.
Полочка - с двойной кокеткой, с накладными карманами.
Спинка - с двойной кокеткой, посередине спинки встречная складка.
Рукав - втачной, одношовный, короткий. Низ рукава обработан цельнокроенным манжетом.
Воротни к- втачной, отложной для открытой горловины.
Кокетка - двойная, переходящая со спинки на полочку.
Отделка - двойная отделочная строчка  по низу рукава, кокетке, по воротнику, карманам и клапанам.
Рекомендуемые размеры: 	116-28
					122-30
						128-32

Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия (ш.ш,см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	ВТО деталей кроя
	Утюг
	

	3
	Обработать мелкие детали: воротник, клапаны, манжеты, карманы, низа рукавов, подбортов, ВТО мелких деталей
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0
0,2
0,7

	Обработка полочки

	4
	Настрочить карманы, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0
0,2
0,7

	5
	Настрочить клапаны, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0
0,2
0,7

	6
	Притачать подборта
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,7

	7
	ВТО полочек
	Утюг
	

	Обработка спинки

	8
	Застрочить складку по центру
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	Конструктив-ные линии

	Сборка изделия

	9
	Притачать кокетки к полочкам, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0
0,2
0,7

	10
	Притачать кокету к спинке, обметать, отделка двойной строчкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл
	1,0
0,2
0,7

	11
	ВТО кокетки
	Утюг
	

	12
	Соединить рукава с проймой, обметать, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	13
	Соединить воротник с горловиной
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	14
	Обработать боковые срезы, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	15
	Подшить низ изделия
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	16
	Намелить ,обметать петли
	Специальная машина 25-А кл.
	

	17
	Намелить. пришить пуговицы
	Ручные инструменты
	

	18
	Окончательная отделка, ВТО изделия.
	Утюг
Машина КМ-250 А
	0,2
0,7

	19
	Сдача изделия контролеру
	
	



Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 112 см-0,90 м
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Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1
	Полочка
	2

	2
	Спинка
	1

	3
	Рукав
	2

	4
	Кокетка
	2

	5
	Подборт
	2

	6
	Воротник
	1

	7
	Карман
	2

	8
	Клапан
	2





Технико-экономические показатели
Наименование изделия 		Рубашка с коротким рукавом		

	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань сорочечная
	0,90 м
	49
	

	2
	Клеевая
	0,25 м
	170
	

	3
	Пуговицы
	8 шт.
	0,70
	

	4
	Нитки (1 б.-300 м)
	100 м
	8
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8. Блуза женская
Изделие – Блуза женская
Наименование материала – Блузочная с люрексом
Зарисовка модели
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Описание внешнего вида
Блуза – женский элемент гардероба, вариант легкой, приталенной рубашки. Блузки носят с юбками и брюками. Этот вид одежды уместен в деловом, строгом стиле. Также блузки входят в состав костюмов. Из нарядных тканей создают праздничные вещи, которые по красоте соперничают с платьями.
Блуза женская нарядная, изготовлена из блузочной ткани с люрексом. 
Предназначена для деловых женщин, рубашечного покроя, полуприлегающего силуэта с кокеткой по спинке и полочкам. С втачным воротником на стойке, с втачным длинным рукавом, по низу рукава манжета застегивающая на две застегивающие на две петли и две пуговицы. Блуза с центральной бортовой застежкой на восемь обметанных петель и восемь пуговиц. 
	Полочка с нагрудными вытачками от линии бокового среза.
Спинка с двойной кокеткой, переходящей на полочку.
Рукав втачной длинный, умеренного объема по окату с разрезами по низу и притачной манжетой.
Воротник втачной отлажной на стойке, с острыми концами.
Отделка: Отделочные строчки по воротнику, манжетам и перламутровые пуговицы на стойке.
Рекомендуемые размеры:	168-80-86
					168-100-106


Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, инструменты, приспособления
	Технические условия
(ш.ш.,см)

	1
	Проверить детали кроя, наметить контрольные знаки, провести ВТО деталей кроя
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала, утюг
	

	2
	Обработка мелких деталей: 
Обработка отложного воротника на стойке, обработка манжета
	Машина 1022 класса, утюг
	0,5-0,7

	3
	Обработка полочки: сметать, стачать и заутюжить вытачки.
	Машина 1022 класса, утюг
	

	4
	Обработка срезов борта по контрольным знакам.
	Машина 1022 класса, утюг
	0,2

	5
	Обработка рукавов: обработка разреза, заложить и застрочить складки по нижнему срезу (по контрольным знакам).
	Машина 1022 класса, утюг, приспособление для окантовки срезов.
	0,5

	6
	Сборка изделия: притачать кокетки с полочками и спинки в чистый край.
	Машина 1022 класса, утюг
	0,7

	7
	Втачать рукава по контрольным знакам и обметать срезы.
	Машина 1022 класса, спец. машина, утюг
	1,0
0,5

	8
	Стачать и обметать боковые срезы и срезы рукавов, ВТО припусков швов.
	Машина 1022 класса, спец. машина, утюг
	1,0
0,5

	9
	Втачать воротник в горловину по контрольным знакам.

	Машина 1022 класса, утюг
	1,0

	10
	Притачать манжет к низу рукава.
	Машина 1022 класса, утюг
	1,0

	11
	Обметать и застрочить низ изделия.
	Машина 1022 класса, спец. машина, утюг
	0,5
0,2

	12
	Наметить место расположения петель и пуговиц.
	Мел, лекало
	

	13
	Обметать петли
	Спец.машина
	

	14
	Пришить пуговицы
	Игла, нитки, снипер
	

	15
	Почистить производственный мусор
	Ножницы, снипер
	

	16
	Окончательное ВТО
	Утюг 
	

	17
	Сдать изделие контролеру
	
	




Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 140 см – 1 метр 45 см
[image: F:\users\Pictures\img101.jpg]
Детали кроя
	№ детали
	Название детали
	Количество деталей

	1
	Полочка 
	2

	2
	Спинка со сгибом
	1

	3
	Кокетка со сгибом
	2

	4
	Рукав 
	2

	5
	Воротник со сгибом
	1

	6
	Стойка воротника со сгибом
	2

	7
	Манжет 
	2

	8
	Косая бейка(для окантовки разрезов рукавов)
	2




Технико-экономические показатели
Наименование изделия 				Блуза		женская			
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Ткань блузочная (ширина 140 см)
	1,45 м
	
	

	2
	Клеевая 
	0,2 м
	
	

	3
	Пуговицы 
	12 шт.
	
	

	4
	Нитки (1 б. -5000 м)
	350 м
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________


9. Фартук
Изделие: Фартук (спец. одежда)
Наименование материала: Габардин
Зарисовка модели
[image: ] [image: ]
Описание внешнего вида
Фартук изготовлен из ткани габардин. Предназначен для работы на предприятиях.
Фартук с фигурным вырезом горловины, с воротником выходящим из плечевого среза, с накладным карманом по форме «кенгуру». С четырьмя завязывающими полупоясами.
Отделка: Косая бейка по всем срезам фартука.



Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия (ш.ш., см)

	1. 
	Проверить детали кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	1. 
	ВТО деталей кроя
	Утюг
	

	2. 
	Нанести  контрольные знаки и дополнительные конструктивные линии
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	Конструктив
ные 
линии

	3. 
	 Заготовить мелкие детали(карманы, воротники, полупояса)
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,1- 0,5

	4. 
	Настрочить воротники на полочках
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5

	5. 
	Стачать правый плечевой срез, обметать, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	6. 
	Окантовать горловину, закрепить центр
	Машина1022 кл, приспособление
	

	7. 
	Стачать левый плечевой срез, обметать, ВТО, закрепить шов
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, обметочная машина 208 кл., утюг
	1,0

	8. 
	Окантовать срезы пройм по полочке и спинке
	Машина1022 кл, приспособление
	

	9. 
	Настрочить карманы по намелке
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,1-0,2

	10. 
	Закрепить по верхним углам боковых срезов полупояса
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5

	11. 
	Окантовать нижние срезы полочки и спинки
	Машина1022 кл, приспособление
	

	12. 
	Закрепить полупояса и окантовку
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5

	13. 
	Окончательная ВТО изделия.
	Утюг
	

	14. 
	Сдача изделия контролеру.
	
	





1. Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150 см -1метр
[image: ]
Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во детали

	1
	Полочка
	2

	2
	Спинка
	2

	3
	Карман
	2

	4
	Воротник
	4

	5
	Полупояс 
	4


Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Фартук (спец. одежда)			
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Габардин
	1 м
	80
	

	2
	Косая бейка
	8 м
	2,5
	

	3
	Нитки (1 б-5000м)
	150 м
	50
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
10.  Платье для особых случаев
Изделие: Платье для особых случаев
Наименование материала: Стрейч- атлас, штапель, фатин
Зарисовка модели
[image: C:\Users\GTO\Pictures\2014-10-21\001.jpg] [image: C:\Users\GTO\Desktop\003.jpg]
Описание внешнего вида
Платье детское, нарядное предназначено для торжественных случаев, изготовлено из двух контрастных тканей: стрейч-атласа, штапеля и фатина. Платье прилегающего силуэта, отрезное по линии талии, с глубоким декольтированным вырезом.
Лиф платья: Перед-с рельефными линиями от линии проймы.
Спинка- со средним швом, в котором расположена потайная застежка на тесьму- молнию. По линии талии расположены вытачки.
Юбка платья:	Юбка «солнце» с подъюбником.
Подъюбник состоит из трех слоев: два слоя изготовлены из фатина, которые присбориваются по верхнему срезу и один из стрейч-атласа.
Отделка платья: Настрочной пояс по линии талии из атласной ленты, отделан декоративным украшением в виде розочек и декоративное  эластичное кружево по краю декальте и низа юбки.
Рекомендуемые размеры: 116-28
					     122-30
					     128-32
Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия (ш.ш.,см)

	1
	Проверить детали кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	ВТО деталей кроя
	Утюг
	

	3
	Нанести  контрольные знаки и дополнительные конструктивные линии
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	4
	Обработка  лифа переда (обработать рельефы)
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	5
	Обработка  лифа спинки (обработать вытачки)
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	Конструктив-ные линии

	6
	Обработка подклада лифа переда (обработать рельефы)
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	7
	Обработка подклада лифа спинки (обработать вытачки)
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	Конструктив-ные линии

	8
	ВТО лифа переда и спинки
	Утюг
	

	Сборка лифа

	9
	Стачать боковые срезы лифа, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0

	10
	Настрочить на низ лифа атласный пояс
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5

	11
	Стачать боковые срезы подклада лифа, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0

	12
	Обтачать срезы горловины и проймы подкладом лифа
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,7-0,8

	13
	Надсечь припуски на шов горловины и проймы
	Ножницы
	Через каждые 1,5 см.

	14
	Настрочить припуски на подклад 
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,2-0,3

	15
	Вывернуть на лицевую сторону, и провести ВТО
	Утюг
	

	Обработка юбки

	16
	Присобрать верхний срез подъюбников из фатина на три строчки
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1) 0,5
2) 0,8
3) 1,5

	17
	По верхнему срезу подклада юбки, заложить и закрепить мягкие складки

	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,5-0,7

	Сборка платья

	18
	Стачать срез лифа с юбкой
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	19
	Подъюбник из фатина соединить со щвом притачивания юбки
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	20
	Стачать срез лифа подклада с подкладом юбки
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	21
	ВТО платья
	Утюг
	

	22
	Настрочить тесьму-молнию на средний срез спинки и средний срез юбки
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, спец. лапка для потайных замков
	1,2

	23
	Стачать средний срез юбки, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0

	24
	Прикрепить подклад платья к припуску на тесьму молнию
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	1,0

	25
	Стачать средний срез подклада юбки, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	1,0

	
	Закрепить шов по линии талии с подкладом
	Ручные инструменты
	Вручную

	26
	Стачать средние срезы подъюбника из фатина, ВТО
	Машина КМ-250 А кл., ножницы, утюг
	0,5

	27
	Обметать нижний срез юбки и подклада юбки
	Обметочная машина 208 кл.
	

	28
	Подшить нижний срез подклада юбки
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,2-0,3

	29
	На нижний срез юбки настрочить декоративное эластичное кружево
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	По обоим краям кружева на 0,3-0,5

	30
	На край декольте горловины полочки и спинки настрочить декоративное эластичное кружево
	Машина КМ-250 А кл., ножницы
	0,3-0,5

	31
	Окончательное ВТО и отделка изделия (пришить украшения)
	Утюг, ручные инструменты
	

	32
	Сдача изделия контролеру
	
	






Раскладка лекал
Расход ткани стрейч- атлас при ширине 150 см-0,95 м
[image: C:\Users\GTO\Desktop\2014-10-23 рабочий стол\рабочий стол 001.jpg]

Расход ткани штапеля при ширине 150 см – 1 метр 25см
[image: C:\Users\GTO\Desktop\2014-10-23 рабочий стол\рабочий стол 002.jpg]

Расход ткани фатина при ширине 150см - 4 метра
[image: C:\Users\GTO\Desktop\2014-10-23 рабочий стол\рабочий стол 005.jpg]
Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во деталей

	1; 1А
	Средняя часть полочки, средняя часть полочки подклада
	2

	2; 2А
	Боковая часть полочки, боковая часть полочки подклада
	4

	3; 3А
	Спинка, спинка подклада
	2

	4
	Переднее полотнище юбки подклада
	1

	5
	Заднее полотнище юбки подклада
	2

	6
	Юбка «солнце»
	1

	7
	Фатиновый подъюбник
	2



Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Платье для особых случаев			
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Стрейч- атлас
	0,95 м
	190
	

	2
	Штапель
	1,25 м
	250
	

	3
	Лента атласная
	0,60 м
	17
	

	4
	Фатин
	4 м
	90
	

	5
	Декоративное кружево
	4,5 м
	157
	

	6
	Декоративное украшение (розочки)
	7 шт.
	15
	

	7
	Замок-молния
	1 шт.
	8
	

	8
	Нитки (1 б-300 м)
	500 м
	8
	


Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
11.  Конверт детский
Изделие: Конверт детский
Наименование материала: Мех, стежка
Зарисовка модели
[image: C:\Users\GTO\Pictures\img002.jpg]
Описание внешнего вида
Конверт зимний, детский предназначен для прогулки.
Конверт прямого силуэта с рукавом реглан, с втачным капюшоном.
С центральной застежкой на тесьму-молнию.
По краю капюшона продернута шнуровка, на концах шнуровки бубоны.
Рекомендуемые размеры: Для новорожденных.




Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Технические условия (ш.ш.,см)

	
	Проверить детали кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	
	Нанести контрольные знаки и дополнительные конструктивные линии
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	Обработка капюшона

	
	Стачать вытачки
	Машина1022 кл.
	1,0

	
	Стачать средний шов
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать вытачки подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать средний шов подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	Обработка рукавов

	
	Стачать вытачки
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать срез рукава
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать нижний срез
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать вытачки подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать срез рукава подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать нижний срез подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	Обработка переда

	
	Настрочить тесьму-молнию на подборта
	Машина1022 кл
	0.2-0,3

	
	Стачать полочки от нижнего среза до контрольного знака по меловой линии
	Машина1022 кл
	Конструктивные линии

	Сборка изделия

	
	Притачать подклад к срезу борта
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать боковые срезы верха переда и спинки
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать боковые срезы подклада переда и спинки
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать низ изделия
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать низ подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Втачать рукава верха в проймы
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Втачать рукава подклада в проймы
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Стачать капюшон с капюшоном подклада
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Обметать петли на капюшоне по контрольным знакам
	Специальная машина 25-А кл.
	По контроль-ным меткам

	
	Продернуть шнуровку по капюшону
	Крючек 
	

	
	Втачать капюшон в горловину изделия
	Машина1022 кл
	1,0

	
	Закрепить мех с подкладом по капюшону, подборту и рукавам
	Ручные инструменты
	

	
	Чистка  изделия.
	
	

	
	Сдача изделия контролеру.
	
	



Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150см - 1метр 25см
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Расход ткани при ширине 150 см - 1метр 25см
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Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во детали

	Основная ткань (мех)

	1
	Полочка
	2

	2
	Спинка со сгибом
	1

	3
	Рукав
	2

	4
	Капюшон
	2

	Подклад (стежка)

	5
	Полочка
	2

	6
	Спинка со сгибом
	1

	7
	Рукав
	2

	8
	Капюшон
	2


Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Конверт детский.			
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Мех
	1.25 м
	380
	

	2
	Стежка
	1.25 м
	80
	

	3
	Замок-молния
	1 шт.
	22
	

	4
	Шнурок
	1.20 м
	25
	

	5
	Нитки (1 б-5000 м)
	350 м
	50
	


Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
12.  Юбка женская
Изделие: Юбка женская
Наименование материала: Габардин
Зарисовка модели
[image: 001]

Описание внешнего вида
Юбка девичья, 4- клинка, формы трапеция.
Предназначена для повседневной носки. Изготовлена из габардина.
Юбка на притачном фигурном поясе с бантовой застежкой по среднему 
шву переда, с карманами в подкройных бочках.
На переднем полотнище юбки расположены четыре встречные складки.
Заднее полотнище юбки со средним швом и вытачками от линии талии.
Рекомендуемые размеры: 168-66-90
 168-70-94
Последовательность обработки
	№
	Последовательность обработки
	Оборудование, приспособления, инструменты
	Техничес
кие условия (ш.ш.,см)

	1
	Проверить детали кроя.
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	2
	ВТО деталей кроя
	
	

	3
	Нанести  контрольные знаки и дополнительные конструктивные линии
	Мел, линейка, сантиметровая лента, лекала
	

	4
	Обработка мелких деталей: пояс и откосок
	Машина 1022клас, утюг, машина 208 класса
	0,7-1,0

	5
	Обработка переднего полотнища:
Заложить складки к центру, закрепить по верхнему срезу, стачать средний шов, обметать средний шов, разутюжить припуски шва, мешковину кармана приколоть к переднему полотнищу юбки и притачать вдоль входа в карман и отстрочить на припуски шва, приколоть боковую  часть переднего полотнища к мешковине, стачать мешковину с боковой частью полотнища, обметать шов стачивания, проутюжить, обработать застёжку в среднем шве переднего полотнища.
	Машина 1022 класс, утюг, булавки, машина 208 класса, мел
	1-1,5

	6
	 Обработка заднего полотнища:
Стачать средние срезы, припуски шва обметать, шов разутюжить, стачать вытачки, глубину вытачек заутюжить к середине спинки
	Машина 1022 класс, утюг, машина208класс
	1-1,5

	7
	Сборка юбки:
Стачать боковые швы, обметать боковые швы, припуски шва заутюжить на спинку, верхний пояс притачать к верхнему срезу юбки, припуски шва заутюжить на пояс, обметать внутренний срез пояса, внутренний пояс настрочить в шов притачивания пояса, нижний срез юбки обметать и застрочить, обметать две петли, пришить пуговицы.
	Машина 1022 класса, машина 208 класса, машина 25 класса, утюг, ручная игла.
	1-1,5

	8
	Окончательная ВТО изделия.
	Утюг
	

	9
	Сдача изделия контролеру.
	
	


Раскладка лекал
Расход ткани при ширине 150 см – 0,80 м
[image: DSC04939]



Спецификация деталей кроя
	№ детали
	Наименование детали
	Кол-во детали

	1
	Передние полотнище
	2

	2
	Задние полотнище
	2

	3
	Боковая часть переднего полотнища
	2

	4
	Мешковина кармана
	2

	5
	Откосок 
	1

	6
	Задний пояс
	2

	7
	Передний пояс
	4


Технико-экономические показатели
Наименование изделия 			Юбка	 женская			
	№ п/п
	Наименование ткани
и вспомогательного материала
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	Габардин
	0,80м
	80
	

	2
	Тесьма молния
	1шт.
	8
	

	3
	Клеевая 
	0,15м
	25
	

	4
	Нитки ( 1б-300м)
	350м
	8
	

	5
	Пуговицы 
	2 шт.
	7
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



Технолог ______________________________________
Экономист_____________________________________
Ст. мастер_____________________________________
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1. 3apucoBKa MOJeJH

2. Onpcanyve BHENIHEro BUAA

PyGaika neTckas, H3rOTOBIEHA U3 x/6 TkaHu. PyOaiika npsMoro CHiysTa ¢
BTAUHLIM PYKaBOM YMEPEHHOIO obpeMa IO OKaTy, ¢ BTaYHBIM OTJIOKHBIM
BOPOTHMKOM Ha CTOliKe, ¢ JBOWHON KOKETKOH Ha CIIMHKE nepexofsdllerd Ha

TIOJIOUKY.

IMonoura- ¢ HAKIAIHBIM KApDMaHOM U JBOMHOH KOKETKOH. ITo cpe3y 6opra

HeabpHOKpoeHas IJIaHKa
Cnuiirc- ¢ JIBOUHOM KOKETKOH, C 3alllUIIOM I10 CEPENHE.

Pykas- BTa4HOM, OJHOIIOBHEIN, JJIMHHBIA, OT HIDKHEro cpesa pyKasa

3acTe> 1 1o TIaHKy. Hus pykasa o6pabotaH MPUTaYHBIM MAHKETOM.
Bopoiiiii i~ 3Ta4HOM, OTIIOKHOM 1A OTKPBITO! TOPJIOBHUHBI.

Kokerix:o- j120iiHas, IEpEeXOAdIIas Co CIMHKY Ha IMOJIOYKY.




image18.jpeg
W96 0





image19.jpeg
Onucanue BHEIIHEro BHA

Pybaika netckasi, u3rotopjeHa u3 x/0 TkaHu. PyOarmika mpsMoro cuiysTa C
BTaUHBIM PyKaBOM yMEpEeHHOro o0beMa IO OKaTy, ¢ BTaYHbIM OTJIOXKHBIM
BOPOTHHKOM, C IEHTPaJbHON OOPTOBOI 3aCTEXXKOM Ha 5 0OMETaHHBIX IETENb
¥ 5 nyroBull. Py0amika ¢ KOKeTKOM Ha CIHMHKE M IOJIOYKaX, C HAKJIaJHBIMH

KapMaHaMH.
Ilonouka- c IBOVHOU KOKETKOM, C HAKJIaJHBIMU KapMaHaMHU.
Cnunka- c IBOMHON KOKETKOH, IOcepeHe CIIMHKHA BCTpeYHas CKJIaKa.

Pykas- BrauHOW, OOHOWIOBHBIA, KopoTkwii. Hwu3 pykaBa o6paboran

HOECJIbHOKPOCHHBIM MaH>XXCTOM.

Bopomnuk- BradHOM, OTII0KHOM ISl OTKPBITOM TOPJIOBUHBI.
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KJI., HOXKHHIIBL

16. Hamemuts ,00MeTaTh NeTiau CneumansHas
MaruHa 25-A K.
17. | HamenuTs. OpUIIHTH MyTOBUIIBI Pyunbie
HHCTPYMEHTHI
18. OxoHuaTesbHas OT/IENIKA, BTO | Ynor 0.2cm
W31eus. Mammnaa KM-250 A O. 7 CM
19. | Cnaya uziemist KOHTPOJIEpY.

4. Packiiaaka Jjiekaj

Pacxon Tkanu npu mapune 112em.- 0.90 m.
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AU CMOoUMm mMos1bKo 0GHO YUC/0, MO OHO OIMHOCUMCS KO BCEM Pa3Mepam.

5 JlokTeBas 4aCTb PykaBa 2X
6 06TayKa ropOBUHbI CMIUHKM CO CTUOOM  1X
9 BOpOTHUK-CTOMKA CO CrMOOM 2X

{3 NOAKNAA0YHON TKaHM: feTab 1 33 BLIYETOM
UMPUHBI NOABOPTA; A€TaNb 3 32 BLIYETOM LUMPUHI
Y6Ta4Ku rOPIOBUHbI U CO CKNIAZAKOM N0 INHUU Cepe-
JMHbI LIMPUHOM OK. 2 CM Ha cBOGOHOE 0ONEraHue;
1eTanun 2,4 ns.

1pOKNIafiKa; CM. NiaH packnaziku. Mpoknajkou ay-
YAUPOBATH NPUMYCKU Ha nonrMGKy HU3a.
JoLIMUB:
Il 5OKOBbIE 4aCTu NOJIOYEK anTaanb K OI04KaM.

1pUMYCKU LIBOB Pa3yTHOXUTb. Ha CrniuHKe Bbinon- -

4UTb CPEAHUIA LLIOB, CTa4aTh OOKOBbIE U NJ1eYeBbIe
:pe3bl. Ha nof6opTax 1 06TauKe ropioBuHb! CIMHKK
“TayaTh NeyeBble CPesbl.

l [MonGopTa ¥ 06TauKy CIOXKUTb C XKAKETOM JIALIE-
3bIMW CTOPOHAMY Y NPUKONOTb. MpUTayats BAOb
HUKHUX CPE30B MOJI0YEK, CPE30B DOPTOB U BEPXHUX
CPE30B 10 JIMHUY CepefuHbI nepesa. Moabopra U
pBTauKy OCTABUTb NOKA IEXALLUMI HA XaKeTe.

B [erann BOPOTHMKA CTayaTb MO BEPXHUM W
nepeHUM CPe3aM JULIeBOV CTOPOHOM K IMLIEBON
CTOPOHE, Ha4aB M 3aKOHYUB CTPOUKY TOYHO Y /K-

HUM LLIBA BTAYUBAHUS BOPOTHUKA. Mpunycku Wwea

cpe3aTb 6M3KO K CTPOUKE. BOPOTHUK BblBepHYTb
MPUYTIOXKMTb.

M BOpOTHUK BTa4aTb — CM. MOA€Jb 101

M Mpunyck Ha NOArvOKY HK3a 3ayTIOKUTh Ha U3HA-

HOYHYO CTOPOHY 1 MPULLIUTB BPYYHYIO. ﬂo,u60pTa -~

NPULLMTD K MOATUOKe.

M Ha pykaBax BbINOHUTH LLBbI. [PUMYCK Ha MOA-
rUOKY HM3a PYKaBOB 3ayTHOXUTb Ha U3HAHOHHYHO
CTOPOHY U NPULLIUT BPYYHYHO.

B PykaBa BTayaTb, NpUNOCaAuB no okaram. Ha
y4acTke OKaTa pykasa NOAIOKMTb C U3HAHOYHOM
CTOPOHbI NOAIOCY XO/CTa A/IMHOM OK. 5 CM 1 Npu-
WXTb K NpUnyckam Lwisa. MpuLmuTb NOANNEYHUKN.
B K XaKeTy NpuLLUTL NOAKNAAKY — CM. MOAENb
103.

W YacTy KHOMOK 0BTAHYTb NOAKNAA04HON TKAHBHO.
Ha paccTosiHWM 2 CM OT NPaBOoro HopTa NPULLIKTL
BEPXHUE YaCTV 4 KHOMOK, BEPXHIOK KHOMKY — Ha
PAaCCTOSIHWM 2,5 CM OT BEPXHETO CPe3a, 0CTaslbHbIe
C uHTepBanamm 12-12,5-12,5-13-13 cm. Mono4ku
CKO/10Tb, COBMECTUB JIUHU CEPELUHDI nepesa. Ha

Bbu(pom(a C KPaCHbIMMN
KOHTYpPaMM Ha nucre BbIKpOeK G
Jetanu1-6u9
pa3smep 36 -———°
pasMep 38 - — — — =~ 7
paMep4a)——— — — —
paiMep4al - -2
pa3mep 44

&
>
>
>
3
[

NIeBOW NOMOYKE PA3METUTb METKU ANS HUKHUX Ya-
CTelt KHOMOK. MPULLIMTL HIKHUE YACTI KHOMOK.

M [anyH NpULWKTL BPY4YHYIO HA BOPOTHUK Ha pac-
CTOSIHUM 5 MM OT BHELLIHEro Kpas. Ha4ano 1 Koxell
ranyHa noABepHyTh Y LIBA BTa4MBaHNS BOPOTHU-
Ka.

I LLMpOKUA NO3YMEHT NMPULLIUTL BAO/b BHELLIHUX
KpaeB XaKeTa Ha paccTosHUM 5 MM 1 BLOb LiBa
BTaYWBaHUS BOPOTHMKA, MPY 3TOM Ha4aTb Y OHO-
ro 6OKOBOTO LLIBA U MOBEPHYTH CBEPXY NIEXALINA
KOHELl, Ha CKPYIMeHUsX U Yroakax 3aioxXuTb
MaJieHbKue CKMaaoyku. OCTaBLIMIACS MO3YMEHT
CNOXUTb B (hOpMe neTeNb Pa3HOro pa3mepa u co-
[1aCHO PUCYHKY MPUKONOTb HA NPaByO NOMOUKY.
KOHUBI NeTeNb Y6paTh N0z MO3YMEHT, MPULLIATBIA
BONb OOPTa BHELLHEro Kpas Xaketa. BHyTpu ne-
TeNb Pa3MeCTUTb MasieHbKie OTPE3KU NO3YMEHTA,
yTOGbl NET/IS OKa3anach 3anoNHEHHON. ﬂD3YMEHT
MPULLKUTb BRYUHYIO.

B Y3Kuil NO3YMEHT MPULLKTB MO pa3METKe BLOMb
HUXKHUX KPaeB pyKaBOB Hauas y NepeaHero LWea
pyKasa.

I /leBbliA BEPXHUM YTONOK nonquM NPUKPEnuTh C
MOMOLLIbIO KHOMKM, NPULLTOM U3HYTPU Ha NPaByo

- MONOUKY.
NMnaHbl packnagku

NopeH wupuHon 150 cm

Pa3mepbl 36 u 38 Pasmepsbl 4044
§l_(]_i:F_E_3_R_{JCH : . STOFFBRUCH

Fiiio SO
75N

WEBKANTEN

WEBKANTEN

TKGHb CAI0XKUMb BOBOE IULEBOLI CMOPOHOL BOBHYMPb.

Pa3mepbi 34, 36, 38, 40,421 44
[7vHa 1o CTIMHKe OK. 68 CM.— -

BaM norpeﬁye'rcsr

TKaHb LWaMGpe (TkaHb, Y KOTOPOi OCHOBA W YTOK
pa3Horo ugeta) 145-145-1,45-145-1 501,50 ™
wmupuHon 150cm; pnusenuH G 785; 12 nyrosuL,
PekoMeHayeMble TkaHu: fiepxaliiue opmy ony-
304Hble TKaHU.

ByMa)kHasi BbIKpOMKa:

MepecHsTb JeTasu BbIKPOAKN. OBpaTuTe BHUMaHMe
Ha NIMHAM Y laHHbIE UMEHHO Ang Moaenm 105. Ha
feTany 4 MeTKM neTenb NocTaBNeHbl A1 pasme-
pa 34. [ pa3mepoB 36-44 METKY BepXHei neTu
NOCTaBUTb Ha TaKOM XXe PacCTOSHWUW OT BEPXHEro
cpe3a, Kak y pasmepa 34. MeTka HKHel neT/v 0AHa
[N BCEX Pa3mepoB. OCTa/ibHble METKM NOCTaBUTh

MEX Y BePXHEW U HWKHEN METKaMU C OiHAKOBbI-

MU UHTEPBaNaMU.

MpunycKu:

Ha wBbl ¥ No cpe3am — 1,5 CM, MO Cpe3y npuTta-
YUBAHUS NNAHKM MONOYKM — 2,5 CM, Ha MOATUOKY
HU3a— 2 CM.

Packpoit: .

"/ Nonoyka 2X
2 CnuHKa co crubom 1%
3 Koketkacocrubom ‘ 2X
4 TnaHKa Ana-3acTexku : 2X
5 Pykas - 2X
6 BOPOTHMK CO Crubom ‘ 2X

~7 CToMKa BOPOTHYKa CO crubom - k. 2X
)2 MaHXeTbl ,!].J'IMHOM no 23,5-24-24, 5—25«25 5-26

~ CM A LUMPUHOM 1O 12 CM, B rOTOBOM BUZE b CM;

b) 2 kocble 6eiku ANs OKAHTOBKW Pa3pe30B pyka-

BOB /IMHOV 110 19 CM 1 LUMPUHOIA IO 3 CM, BKJI04as

 MIPUNYCKM.

[pOKAaAKa: CM. N1aH PaCKNAAKH.

NMowmus:

-1l CTayath BbITA4KU Ha rPyau, I'ﬂy6MHb| BbITa4eK

3ayTHOKUTb BHU3. CTa4aTb OOKOBbIE CPE3bl.

M Koketka. OfiHy AeTanb KOKETKU NPUKONOTH K
BEpXHEMY CPe3y CMIMHKM C SIALIEBOM CTOPOHBI, BTO-
PYI0 A€Tab KOKETKW — C U3HAHO4HOW CTOPOHbI.
[leTanu KOKETKW NpuUTayath, 3ayTHOXUTb BBEPX.
[leTanu KOKeTKM OTCTPOYUTbL BAOAb LBa NPUTA-
YMBAHUS HA PACCTOSHUW 7 MM. BHELLIHIOKO KOKETKY
npuTayaTh K BepXHeMy cpe3y nosoyex. Mpunycku
LLIBOB 3aYTHOXMTb Ha KOKETKY. BHYTPEHHIOK KOKETKY
NOABEPHYTb W MPUMETATb K LLUBAM NPUTa4nBaHUS.
KOKETKY OTCTPOYMTb BO/b LLIBOB NPUTa4MBaHNS
MaKCUMaJibHO ONU3KO K LIBaM.

M Mpunyck Ha NOArMoKy Hu3a OTBepHYTb Ha u3-
HaHOYHY0 CTOPOHY, NOJBEPHYTb U HACTPO4MUTD Ha
PACcCTofHUU 1 CM. -

M MnaHku Angd 3aCTeXKW. Kaxay'o naaHKy nputa-

yaTb K cpe3y 6opTa NonoyKu. Npunycky LWBa npu-
TaYMBaHWUS U NPUMYCK MO OTKPBITOMY MPOAOJIBHO-

- My CPe3y MnaHKM 3ayTIOXUTb Ha MnaHKy. Mnarky

CNOXWUTb MO JIMHUM CTMOa NULEBOW CTOPOHOM
BOBHYTPb U CTa4aTb Ha HIKHEM KOHLIe KOpOTKue
Cpe3bl. [71aHKY BbIBEPHYTb, BHYTPEHHUIA Kpai nnaH-
KW NpUMeTaTh. MaHKy OTCTPOHUTL 63K K LBY
NpUTa4UBaHUS.

I BOPOTHMK CO CTOWKOW. [leTany BOPOTHUKa CIo-
XWTb IULIEBbIMI CTOPOHAMU U CTaYaTb BHELIHUE
Cpe3bl. BOPOTHUK BbIBEPHYTb, NPUYTHOXUTE. BO-
POTHUK OTCTPOYUTH Ha PACCTORHUN 7 MM, [letanu
CTOMKMN CNOXMUTb IMLIEBbIMIA CTOPOHAMK, NPONO-
KUB MEXAY HUMU BOPOTHUK. CTa4aTb nepeaHue u
BepPXHUeE Cpe3bl fieTaseit CTOWUKHM, Ha4aB U 3aKOH4UB
CTPOYKY TOYHO Y JAHU LLIBA BTA4YMBAHUS CTOUKY.
CTOIAKY BbIBEPHYTb. BHELLIHIOK IETa/Ib CTOWKY BTa-
yaTb B FOPNOBMHY. [PUMYCKY LLIBA 3ayTHOXWUTb Ha
CTOWKY. BHYTPEHHIOI0 [1€Ta/b CTOYKM NOABEPHYTD
W NPUMETaTh Hago LWBOM BTa4MBaHuUs. CTOUKY

OTCTPO4UTD C NULIeBOWA CTOpOHbI 6J1M3K0 K LUBY

BTaYUBAHUS.

M Pa3pesbl pyKaBOB — CM. MoZe/b 143, BbinONHUTL
LLIBbI PYKaBOB. B0/ HUXHErO cpesa KaXAO0ro py-
KaBa 3a/JOXWTb 1 3aMeTaTh CKIIaIkyA B HANPB/IeHUY
CTPENKHU.

B MaHxeTsl NPUTAYaTh K HUKHUM Cpe3am py-

'KaBoB. [puUnycKku LBOB NPUTAYUBaHUS U NPU-

MYCKM N0 OTKPbITHIM MPOAO/bHBIM CPE3aM MaH-

Pa3smepbi 34, 36, 3A8, 40,42u 44
JInnHa No CrMHKE OK. 63 CM.

Bam noTpebyeTcs:

MonnuH 1,85-1,85-1,85-1,90-1,90-1,90 M LLMPUHOU

150 cm; ausenud G 785; 22 MyroBuib.
PekoMeHyeMble TkaHu: Aepxaliine Gopmy nerkue

61y304HbIE TKAHW. '

ByMa)KHasi BbIKPOMKa:

MepecHsiTb AeTani BbIKPOUKM. OOpaTuTe BHUMA-

HIE Ha JIMHUM U JaHHBIE UMEHHO Ang mozienu 106.

C petanu 10 BEPXHIOIO U CpeaHiolo 00opky (1 u 1)

NepecHsITb Kak OTAEJbHbIE AeTaNu.

Ha petanu 4 MeTKu neTesib NOCTaB/IeHb Ang pa3-

Mepa 34. [Ing pa3MepoB 36-44 MeTKy BEPXHEN NeT/u
MOCTaBUTb Ha TaKOM e PaCcCTOAHUM OT BEPXHETO
Cpe3a, KaK y pa3mepa 34. MeTka HXHeW netiu
O[iHa ALNs BCeX Pa3MepOB. METKM OCTaNbHbIX METeNb
MOCTaBUTb MEXAY BEPXHEN i HUXHEW METKaMu C
O/IMHAKOBbIMU UHTEPBANAMAA. Ha JieTanu 8 METKM
neTesib NoCTaBieHsb! /1S pa3mepa 34. [ing octane-
HbIX Pa3MepoB MeTKM reTe/lb NOCTaBUTL 3aHOBO
COOTBETCTBEHHO JINHUSIM BbIKDOUKM.

NMnaH packnagxku

Npu WKUpUHE TKaHu 150 cm
STOFFBRUCH

78 L

! [= : — 14

WEBKANTEN

TKGHE C/IOXKUMb BOBOE ULeBoU CIMopo-
HOLUl BOBHYMpPb.

Bbu(pom(a C YEPHBIMU
KOHTYPaMu Ha Jiucre BbIKpOEK A
Oetanu 1-7

pa3smep G XX XK XN XN XN
pa3mep 26 00000t O
paamep3g-— — ~— —— = = = |
pasmep40——— — — -— &
pasmepA42------- -~~~
pa3mep 44

ManaH packiagku
Npu WKUpUHE TKaHu 150 cm
STOFFBRUCH ‘

75.:CM

= e
WEBKANTEN

TkaHb C/10KUMb BOBOE JIULEBOU CMOPO-
HOU BOBHYMPb.

XET 3aYTIOKUTb Ha MAHXETbl. KaXKAYI0 MaHXeTy
CNOXUTb BAONb JIULEBOW CTOPOHOW BOBHYTPb,
Ha KOHLIAaX CTa4aTb KOPOTKME Cpe3bl. MaHXeTy
BbIBEPHYTb, BHYTPEHHUM KPail MAHXKETh! NPUME-
TaTb. MaHXeTy OTCTPO4UTL G/IU3KO K LBY NPU-
TauuBaHUS, BHELLIHUA Kpay MaHXETbI ompoqmb
Ha PacCTOSHUU 7 MM,

M PyKaBa BTa4artb, npmnoc&mma M0 OKaTaM.

B Ha npaBoiA N/iaHKe ¥ Ha NPaBOM KOHLE CTOMKH
BOPOTHMKA 0OMeTaTb neTu. Ha nepeaHuX KOHLAX
MaHXeT 0GMeTaTh N0 2 NET/IM — Ha PacCTOsHM 1,5
CM 14,5 CM OT LUBA NPUTaYUBaHUS.
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NMpunycku:

Ha LBkl 1 N0 cpe3am — 1,5 CM, N0 cpe3am 6opToB
NOOYEK (Ha LLIBbI NPUTA4MBaHUS NIAHOK ANS 3a-
cTexeK) — 2,5 CM, Ha NOArMOKY Hiuza — 2 CM.

Mo NpsSMOMy NPOAO/LHOMY Cpe3y 060pOK, Map-
KMPOBaHHOMY 3HAYKOM «HOXHULIbI, MPUMYCKM He
BbIKpauBaTh. ’
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Packiaaka jaexaJ.

Pacxon tkanu npu mmpune 140 cm. — 1 metp 45 cm.

Jeramu kpost
Ne neramm Hazpanue neranu Komuuectso
Jieranei
1 ITonouka 2
2 CrmHka co crubom 1
3 Koxkerka co cru6om 2
4 Pykas 2
5 BopotHuk co crubom 1
6 Crolika BOPOTHHKA CO CTHOOM 2
i Mamker 2
8 Kocas Oefika(Juisi OKaHTOBKH pa3pe30B PYKaBOB) 2
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1. 3apucoBka Moaesn
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1. Onucanne BHEMIHET0 B

KoHBepT 3UMHHMIA, TTCKUIA PETHAZHAYICH [/l IPOTYIKH.

KoHBepT mpsAMOro cuiiysta ¢ pyKaBoM periiaH, ¢ BTa4HbIM KaIOIIOHOM.

C meHTpaTbHOMN 3aCTEXKKOM HA TEChMY-MOJHHIO.

ITo kparo KamoIoHa NPOJIEPHyTa IMHYPOBKA, HA KOHLIAX IIHYPOBKU OyOOHbI.

Pexomenayembie pasmepbl: J1Jisi HOBOPOKICHHBIX.
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