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Наметка контура подошвы



Вырезание 
подошвы



Фрезерование уреза 
подошвы

Урез подошвы фрезеруют 
строго по контуру 

перпендикулярно следу. После 
фрезерования урез должен 

быть ровным, без выхватов и 
углов



Вырезание флика



Спускание 
переднего 

края флика



Намазка клеем флика и 
подошвы

Флик и 1/3 подошвы в 
пяточной части по всей 

поверхности промазывают 
клеем НТ тонким ровным 

слоем без сгустков и потеков



Сушка клеевой пленки
Клеевую пленку сушат 

30 -40 мин при 
t0= 18 - 20 C0 и 

активируют при 
t0= 100 - 120 C0 15 сек



Склеивание флика с 
подошвой

Флик с подошвой 
склеивают строго по 

намеченной линии без 
сдвигов и перекосов. 

Околачивают молотком



Фрезерование флика

Урез флика фрезеруют строго 
по контуру подошвы. После 
фрезерования урез должен 

быть ровным, без выхватов и 
углов


